
 

 

 

 

 
 

 
Руководство по эксплуатации АРТ.08.00 РЭ 

 
1  ОПИСАНИЕ И РАБОТА 
1.1 Аппарат редукционный тормозной (далее 

тормозной клапан ) с ручным управлением. АРТ.08.00 

представляет собой напорный редукционный клапан 
прямого действия  в трехходовом исполнении. 
Предназначен для использования   в нагруженных 
тормозных системах строительных и погрузочно-
разгрузочных машинах, лесной и сельскохозяйственной 
техники, специализированных автомобилях. 

1.2 Основные габаритные и присоединительные 
размеры,  приведены на рис.1, технические характеристики 
тормозного клапана приведены в таблице 1. Условно-
графическое изображение изделия представлено на рис.2. 

Таблица 1 -  Технические характеристики 

1.3 В конструкцию изделия могут быть внесены  
изменения без отражения в данном руководстве, 
сохраняющие функционирование и присоединительные 
размеры.  

1.4 Маркировка тормозного клапана выполнена на 
табличке и содержит следующие сведения: 

- товарный знак предприятия изготовителя; 
- обозначение изделия; 
-адрес сайта в Интернете, 
- значения максимального расхода Qmax, максимального 

давления на входе Рmax, и диапазона редуцированного 
давления Рред; 

- номер изделия и дату изготовления; 
- условно-графическое изображение изделия.  
1.5 Устройство и принцип действия. 
1.5.1Тормозной клапан предназначен для постоянного 

редуцирования давления рабочей жидкости, подводимой 
из пневмогидроаккумулятора, и затем поступающей под 
поршень цилиндра стояночного тормоза, и соединения 
этой линии со сливом при торможении стояночным 
тормозом.  

Рычаг снимается с блокировки легким подъемом ручки. 
Редуцированное давление стояночного тормоза 

настраивается  с помощью винта настройки Z (см. рис.1). 
Зависимость давления в канале В от угла наклона 

рычага  приведена на рис. 3. 
1.5.2 В конструкции предусмотрены  отверстия: 

подвода питания «S», рабочего отвода «В» (к тормозному 
цилиндру) и слива «Т», для установки датчика давления 
«DS» (не входит в комплект поставки) Остальные 
отверстия заглушены пробками. Рабочие отвод «B», 
подвод «S» и слив «Т» закрыты транспортными 
пластиковыми заглушками. Отверстие «DS» 
металлической пробкой. 

 
 

 
 

Каналы S, B, Т - М16х1.5-6Н, выполнены глубиной 12 мм по DIN3852-1; 

порт DS - М12х1.5-6Н, выполнены глубиной 12 мм по DIN3852-1. 
Рисунок 1 - Аппарат редукционный тормозной АРТ08.00. 

 

 
Рисунок 2 – Условно-графическое изображение изделия.  

 

Рисунок 3 –Зависимость давления в канале В   

 

 

 

 

 

 

 
 

Наименование показателей Значения 
Давление на входе, МПа (кгс/см2): 

- максимальное 
 

20 (200) 
Давление в сливной линии МПа (кгс/см2): 

- максимальное 0,5 (50) 

Давление на выходе (редуцированное),  

МПа (кгс/см2): 
- максимальное  

 

12,5±0,5 (125±5) 

Расход рабочей жидкости, л/мин. 

- максимальный 

 

16 

Диапазон регулирования максимального 

давления на выходе (винтом Z), кгс/см2          110…130 

Диапазон температуры окружающей среды, °С минус 40 до +45
 

Суммарная утечка из канала S (Р=200 кгс/см2)  

 в каналы Т и В (рычаг в поз. 2) не более, см3/мин 70 

Масса, кг, ±5% 4,2 
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     2 ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ 
2.1 Требования к гидравлическим системам 
2.1.1 Гидропривод машины,   на  которой  

устанавливается  клапан,  должен соответствовать ГОСТ 
17411-91. 

2.1.2 Трубопроводы гидросистемы перед установкой на 
машину должны быть тщательно очищены от 
производственных загрязнений и промыты рабочей 
жидкостью, пропущенной через фильтр с тонкостью 
очистки 25 мкм. 

2.1.3 Конструкция и монтаж гидросистемы должны 
обеспечивать герметичность трубопроводов, свободный 
доступ к органам управления. 

2.2 Требования к рабочей жидкости 
2.2.1 Нормальная работа клапана гарантируется  

при использовании рабочей жидкости (масла), 
характеристики которой соответствуют значениям, 
приведенным в таблице 2. 
Таблица 2 - Характеристика рабочей жидкости 
Кинематическая вязкость при тонкости 
фильтрации 25 мкм, мм2/с (сСт):   
 - оптимальная 
 - максимальная пусковая 
 - минимальная кратковременная 

 
 

20 - 35 
1500 

5 
Класс чистоты рабочей жидкости по     
ГОСТ 17216-2001 

 
12 

Температура рабочей жидкости при 

эксплуатации, ºС 
от минус 40 до +75  

Рекомендуемые марки рабочей жидкости (масла) 
приведены в каталоге и на сайте изготовителя -          
www.psm-hydraulics.ru.  

2.3 Подготовка изделия к использованию 
2.3.1 Перед монтажом клапана удалить заглушки из 

присоединительных отверстий. 
2.3.2 Присоединительные отверстия выполнены по 

DIN3852-1. 
2.3.3 При монтаже соблюдать правила безопасности в 

соответствии с ГОСТ Р 52543-2006.  
2.3.4 Клапан тормозной крепится двумя болтами к 

полику кабины водителя. 
 2.4 Порядок действия обслуживающего персонала при 
эксплуатации клапана. 
 2.4.1При вводе в эксплуатацию: 
 - проверить затяжку резьбовых соединений крепления 
клапана и трубопроводов; 
 - проверить уровень рабочей жидкости в баке; 

2.5 Проверка работоспособности изделия 
2.5.1 Во время работы требуется следить за: 
- наружной герметичностью клапана; 
- уровнем жидкости в баке; 
- температурой рабочей жидкости; 
- давлением в напорной линии гидросистемы на входе в 
клапан; 
- герметичностью всех соединений. 
2.5.2 В процессе эксплуатации следить за чистотой 

фильтров в соответствии с руководством по эксплуатации 
машины. Рекомендуется применять фильтры с 
индикаторами загрязненности. 

 
3 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 
3.1 Клапан не требует технического обслуживания. 
 
4  ХРАНЕНИЕ, КОНСЕРВАЦИЯ, ТРАНСПОРТИ-

РОВАНИЕ 
4.1 Клапан должен храниться в условиях хранения 1 по 

ГОСТ 15150-69 законсервированными и упакованными. 
4.2 Консервация клапана для хранения – в соответствии 

с ГОСТ 9.014-78; вариант защиты ВЗ-1. Срок консервации 
три года. 

4.3 Переконсервацию выполнять консервационными 
смазками по ГОСТ 9.014-78 по варианту ВЗ-2. 

4.4 Транспортировать упакованные клапана 
допускается любым видом транспорта. 

 
5 УТИЛИЗАЦИЯ 
5.1 Перед утилизацией удалить с наружных 

поверхностей грязь и масло, слить масло из корпуса. 
5.2 Клапан утилизируются как изделие, содержащее 

черные металлы. 

 


